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1.Introducao

O Médulo 4A foi desenvolvido com o objetivo de realizar controle do nivel de exaustdo de galpdes de

producéo de aves e suinos através do sinal analégico de corrente de 4 a 20mA, que faz com que esse
produto se comunique com exaustores e inversores de frequéncia que suporte esse tipo de
acionamento. Este equipamento é compativel com os controladores:

AMBIENTTE N-PRO Mddulo 4A-N
SMAAI 5/ SMAAI 5EC Mddulo 4A-S

OBS.: Ao adquiriro seu Médulo 4A, certifique-se de que o modelo corresponde ao seu controlador.
1.1.Importante

Antes de instalar o seu produto InoBram, leia atentamente todas as instru¢des contidas neste
manual. Para que o Médulo 4A conserve suas caracteristicas e funcione corretamente, é
fundamental que as instrucdes descritas sejam seguidas. Em caso de maiores duvidas, contate nossa
equipetécnica.

1.2.Contetido daembalagem

*  Moddulo4A-Nou4A-S;
e Manualdeinstalacdo e operacgao.




2. Caracteristicas do produto

* 4saidasanalégicasde4a20mA;

» T1saidaparasirene;

» 1saidaparaaberturaemergencial deentradadear;
» Potencidmetro para ajuste manual de velocidade;

» Botdoparaselecdode modo de operacdo;

e Chave paraselecdo donumero de exaustores;

e 3LEDdeindicacdodestatus.

Modelo para os
controladores SMAAI 5
e SMAAI 5 EC

Modelo para o
controlador N-Pré

)
Saidas

~———

)
Saidas
4-20mA
—

Chaves

Entrada de selecao

controlador Y
(exclusivo para g B LEDde
SMAAI5 e R ; indicacao
SMAAI 5EC)
Botdo de
selecdo do modo
— @

O
Potenciometro
-

Entrada de
energia




3.Instalacao

O Médulo 4A pode ser instalado préximo ao controlador ou dentro do painel elétrico. Utilizando
parafusos, fixe o controlador por meio dos furos nos locais indicados.
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3.1. Instalacdo com o controlador SMAAI

O modelode Médulo 4A-S é compativel com os controladores SMAAI 5 e SMAAI 5EC.

1 [Nao utilizado
2 [Néo utilizado
3 [Nao utilizado
25 4 |Nao utilizado
26
27 5 |Tensdo
28 6 |Corrente
29 7 |GND
1-12 entradas <— 30 8 |GND
31
32 9 | Tensao
33 10 | Corrente
34 11|{GND
35 12 |GND
36
Fase | 37 13 | Tensao
Neutro Fase | 38 14 | Corrente
15 |GND
16 |GND
15V | 21
Nao utilizado | 22 | 17 | Tensao
Nao utilizado | 23 18 | Corrente
GND | 24 E 19|GND
20 |GND




3.2. Instalagido com o controlador N-PRO

Omodelo de Médulo 4A-N é compativel com o controlador N-PRO.

5 |Tensao
EntradadearNA | | 6 |Corrente
Entrada de ar NA | 2 7 |GND
Alarme NF | 3 8 |GND
Alarme NF | 4
9 |Tensao
10 |Corrente
11|GND
12 |GND
13 | Tensao
14 | Corrente
15| GND
¢ 16 |GND
b
: ?, ' 17 | Tensao
. 18 | Corrente
g 19 |GND
20 |GND
15V | 21
B |22
A|23
GND | 24




4. Utilizando o médulo com o SMAAI

4.1. Identificacao visual

OMédulo 4A-S contacomtrés LED de indicacao de estado.

S o oo

Verde Alimentacdo
Vermelho Modo
Azul ID das saidas

OBS.: O LED verde indica que ha alimenta¢do no médulo, entdo fica ligado o tempo todo.

4.2. Configurando e Operando o Médulo

Modo Manual

Modo de Programacao

Modo de Operacao

Ignora a leitura dos niveis nas
entradas digitais (para
controle) e passa a controlar
manualmente através das
saidas, de forma individual.

LED verde continuo
LED azul piscando

Opera de acordo com as
configuracdes ajustadas no
modo de programacao.

Ajuste das configuracbes
de operagao do médulo.

Pressionar botdo de
Modo manual

selecdo por 3 segundos.

LED vermelho piscando

Modo de programacao

Entrar no modo manual e
pressionar botdo de selecdo
por 3 segundos.

LED verde continuo
LED azul continuo
LED vermelho continuo

Modo de operacao

Pressionar o botao de
selecao 2x.

LED verde continuo
LED azul desligado
LED vermelho desligado*

*Caso haja algum erro de comunicacdo entre as placas, o LED vermelho é ligado, indicando a

ocorrénciadefalha.

OBS: Ao ligar o médulo, este iniciaem MODO DE OPERACAO.




4.3. Modo Manual

No modo manual é possivel controlar a velocidade do exaustores através da variacdo do
potencidmetro, bem como habilitar ou desabilitar saidas através das chaves dip switch. Para acessar
esse modo pressione o botdo de selecao por 3 segundos. Os LED azul e vermelho devem permanecer
piscando nessa etapa.

Variando o potenciémetro, é possivel acelerar ou
desacelerar os ventiladores desde a velocidade
minima ajustada até a maxima. Também é
possivel desligar (movimentando para baixo) ou
ligar (movimentando para cima) uma saida,
através da chave dip switch correspondente.

Dip switch
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Pararetornarao modo de operacdo, pressione o botdo de selecdo 2 vezes.




4.4. Modo de Programacao

No modo de programacao, é possivel ajustar as configuragdes do médulo, como a quantidade de
saidas para os exaustores e a velocidade minima de operacdo. Para isso, pressione o botao de selecao
por 3 segundos, aguarde os LED azul e vermelho piscarem e pressione o botdo de selecdo
novamente por 3 segundos, até que os LED permanecam ligados.

Cada chave dip switch de 1 a 4 corresponde as
saidas de 1 a 4, respectivamente, assim, cada
chave acionada habilita ou desabilita sua
respectiva saida. Alterando a posicdo do
potencidmetro nesse modo, é possivel ajustar o
nivel de velocidade minima para as saidas dos
exaustores, sendo o minimo permitido de 25%
(oqueequivalea8maA).

OBS.: Sempre que o potenciometro for utilizado
para controle de velocidade, iniciar com nivel
minimo (girar o potenciometro em sentido
anti-horério até o limite) e ir aumentando
gradativamente.

Pressionando o botao 2 vezes, as configuracdes
sdo salvas e o produto volta ao modo de
operacao.

Os LED azul e vermelho devem ficar ligados
continuamente nesse modo.
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4.5. Modo de Operacao

No modo de operacao, os médulos operam normalmente de acordo com os ajustes configurados no
modo de programacao. Para acessar este modo, pressione o botdo de selecao 2 vezes.

Nesse modo os LED azul e vermelho permanecem desligados,
exceto quando ha um erro de comunicagao nas saidas, neste caso o
LED azul pisca o valorde ID da sonda que esta com erro, levando em
consideracdo o valor de saida mais alta com erro, e o LED vermelho
ficaligadodireto.

No modo operacdo sdo realizados os célculos de estagios,
velocidade etempo de aceleracdo/desaceleracao.

Calculo de estagios (steps) de velocidade:

steps = (12 — num dipswitchs ON)

Velocidade de cada step:

-B-0-B-F-8:

100 — % vel minima

velocidade = -
namero steps

Tempo de (des)aceleracédo para cada step:

120 segundos
(des)aceleracio = 140 segundos

nam steps

Exemplo: dado um médulo em modo programacao, foi configurado uma velocidade minima de
40%, e habilitadas as saidas 1 e 2 através dos dip switch. O nimero de steps é calculado como:

12 — 2 =10 steps
Aaceleracao de cada step se da pelo célculo:

100 — 40

= 69
10 %

Otempode (des)aceleracdo de cada step sera:

120

0= 12 segundos

(2]




Isso significa que, ao ter a primeira entrada acionada, ocorrerd o acionamento da saida 1 na
velocidade minima de 40%. Ao ser acionada a segunda entrada, ocorrerd o acionamento da saida 2

navelocidade minima de 40%.

Ao ser acionada uma terceira entrada, ambas as saidas irdo acelerar de 40% para 46% em 12
segundos. Se apds essa operacdo, voltar a ter apenas 2 entradas acionadas, as saidas irdo desacelerar
de 46% para40% em 12 segundos.

Casotodas as entradas sejam acionadas, as duas saidasirdo acelerar de 40%a 100% em 120 segundos
(2 minutos).

% exaustao

A

10/
100% Subidas das saidas 1 e 2

04% |- acadal2segundos .

889 [ b :
L R B S : .
76% [-o-voereeeee e : '

p0 N R e o R : |

L EEE B / |

589 |-rvrereeerecfeenefieienn : |

L7 RS R

46%

40%

5 6 7 8 9 10 11 12 Numero de entradas
i acionadas
Somente saida 1

Saidas 1e2

OBS: As chaves dip switch ndo tem atuagao alguma neste modo. Toda e qualquer alteracdo deve ser

realizadanomodo de programacao.
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5.Utilizando o médulo com o N-Pré

5.1.Instalando o médulo no controlador

ApOs realizar as ligagdes fisicas, € necessario instalar o médulo no controlador. Consulte o menu de

instalagao do manual do controlador pararealizar os procedimentos de instalagao.

5.2. Configurando o médulo no controlador

Modo de Operacao

Modo Manual

Recebe comunicacdo direta do
controlador para executar as funcoes.

Perde comunicacdo com o controlador
e passa a atuar de maneira manual.

Verde Alimentacao
Vermelho Erro ou falha
Azul ID das saidas

Modo manual

Pressionar botao de
selecdo por 3 segundos

LED verde continuo
LED azul piscando
LED vermelho piscando

Modo de operacao

Pressionar botao de selecao 2x.

LED verde continuo
LED azul desligado
LED vermelho desligado*

*Caso haja algum erro de comunicagdo entre as placas, o LED vermelho é ligado, indicando a

ocorrénciadefalha.

OBS: Ao ligar o médulo, este iniciaem MODO DE OPERACAO.




5.3. Utilizando o médulo de maneira manual

®

5
b 3
1 % Saida 4
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Saida 3
Saida 2
. Saida1
: gg Ligar
E,;‘.‘, Desligar
@ g
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Para acessar este modo, pressione o botao
de selecédo por 3 segundos. Note que o LED
verde deve ficar aceso o tempo todo,
indicando que ha alimentacdo no moédulo.
Os LED azul e vermelho permanecem
piscandointervalados.

No modo manual é possivel controlar a
velocidade dos exaustores através da
variacdo do potencidmetro, bem como
habilitar ou desabilitar saidas através das
chaves dip switch. Para isso, ligue as saidas
desejadas movendo o pino das saidas da
esquerda para a direita na dip switch (a
velocidade serd a mesma para todas as
saidas). O pino 1 (indicado no dip switch) liga
asaida 1 eassim pordiante.

Variando o potenciémetro, é possivel
acelerar (girando no sentido horario) ou
desacelerar (girando no sentido anti-
horario) os ventiladores desde a velocidade
minima ajustada atéa maxima.




5.4. Modo Emergéncia

O modo emergéncia é exclusivo ao Médulo 4A-N (utilizado com o Ambientte N-Pré) e é ativado
quando ndo ha comunicagcdo com o controlador por mais de 10 segundos. Nessas condicdes, a sirene
é acionada em ciclos de 30 segundos, o led vermelho do médulo é ligado, o relé das entradas de ar é
acionado e as saidas sdo desligadas.

Se o mdédulo permanecer no modo emergéncia por mais de um minuto, as saidas sdo religadas e as
condicdes de operacao seguem as Ultimas configuracdes salvas no controlador.

Quando o Ambientte N-Pr¢ estiver operando em ventilacdo minima e houver uma falha, o Médulo
4A-N ird entrar em emergéncia acionando as saidas configuradas como ciclicas e diretas no
controlador. A velocidade de operacéo serd o mesmo valor configurado para ventilacdo minima no
controlador.

Caso seja necessario mudar o modo de funcionamento enquanto em emergéncia, pode ser utilizado
o modo manual para ligar as saidas e controlar a velocidade dos exaustores e inversores. Em ultimos
casos, deve ser desligado o mddulo e feito o manejo manual dos equipamentos.

*  Moddulo4A deve serinstalado em local protegido contraintempéries.

» Tome cuidado ao encaixar os bornes para que os pinos de contato ndo sejam danificados.
» Cuidado para ndao romper ou danificar os cabos, isto pode gerar curto-circuito e danificar o
controladore os médulos.




Garantia

Termode Garantia

Os produtos fabricados pela InoBram Automacgées possuem um prazo de 12 (doze) meses de
garantia. Sendo 3 (trés) meses de garantia legal do consumidor previstos no Art. 26 do CDC e 9 (nove)
meses de garantia de fabricacdo, contados a partir da data de venda consignada que consta na Nota

Fiscal.
Os produtos sdo garantidos em caso de defeito de fabricacdo que os torne impréprios ou

inadequados as aplicacdes para as quais se destinam.
AGarantiando Cobre

>Despesa de Retorno do produto até afabrica para conserto;

>Desgaste natural das pecas ou do produto;

>Danos externos causados por queda ou acondicionamento inadequado;

>Danos decorrentes de defeito por forca maior, decorrentes de chuvas, ou raios (descargas
atmosféricas);

>Errodeinstalacdo ou mauuso;

>Instalagdo do produto em locais ndo apropriados, conforme especificagdo do manual de cada

produto.

Utilizacdo da Garantia

Para usufruir da garantia, o cliente devera enviar o produto devidamente acondicionado ou bem
embalado e com a nota fiscal para a InoBram Automacgdes. Também é necessario remeter a maior
quantidade possivel de informagdes sobre o defeito ou o funcionamento do produto, possibilitando
assim agilizar o departamento de assisténcia técnica, e para que a InoBram Automacgdes possa
constantemente melhorar o produto.

Contato AssisténciaTécnica:

Pl meajuda@inobram.com.br

@ www.inobram.com.br
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1.Introduccion

El Médulo 4A se desarrolld con el propésito de realizar un control sobre el nivel de extraccion de los

galpones de produccion de aves y porcinos a través de la sefial analdgica de corriente de 4 a 20 mA,
que comunica este producto con los extractores e inversores de frecuencia que admite este tipo de
accionamiento. Este equipo es compatible con los controladores:

AMBIENTTE N-PRO Mddulo 4A-N
SMAAI 5/ SMAAI 5EC Mddulo 4A-S

OBS.: Almomento de adquirir su Médulo 4A, compruebe siel modelo corresponde a su controlador.
1.1.Importante

Antes de instalar su producto InoBram, lea con atencidn todas las instrucciones incluidas en este
manual. Para que el Médulo 4A conserve sus caracteristicas y funcione correctamente, es
fundamental cumplir las instrucciones que se describen. En caso de mds inquietudes, comuniquese
con nuestro equipo técnico.

1.2.Contenidodel envase

*  Moddulo4A-Nou4A-S;
» Manualdeinstalaciényfuncionamiento.




2. Caracteristicas del producto

* 4salidasanalégicasde4a20 mA;

e 1salidaparasirena;

» 1salidaparaaperturadeemergenciadeentradadeaire;
» Potencidmetro para el ajuste manual de la velocidad;

* Botdn paraseleccionarelmodo de operacién;
 Interruptor paraseleccionar el nimero de extractores;

e 3LEDdeindicacion deestado.

Modelo para los
controladores SMAAI 5
y SMAAI 5 EC

Modelo para el
controlador N-Pré

)
Salidas
—

Salidas
4-20 mA

Interruptores

de seleccion
Entrada

controlador | [
(exclusivo L (B m LED de
para SMAAI 5 | ; indicacion
y SMAAI 5EQ) S
Botén de
seleccién de

modo

Potenciometro
—

Entrada de
energia




3.Instalacion

El Médulo 4A pode instalarse cercano al controlador o dentro del panel eléctrico. Con el uso de

tornillos, fije el controlador mediante los orificios en los locales indicados.
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3.1. Instalacion con el controlador SMAAI

Elmodelo Médulo 4A-S es compatible con los controladores SMAAI 5y SMAAI 5EC.

1-12 entradas <—

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

Fase
Neutro Fase

15V

No utilizado
No utilizado
GND

36

37

38

21

22

23

24

L

W

Hlw|IN|—

[ooR NI NN NV, ]

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

No utilizado
No utilizado
No utilizado
No utilizado

Tension
Corriente
GND
GND

Tensiéon
Corriente
GND
GND

Tensién
Corriente
GND
GND

Tensiéon
Corriente
GND
GND




3.2. Instalacién con el controlador N-PRO

Elmodelo del Médulo 4A-N es compatible con el controlador N-PRO.

Entrada de aire NA
Entrada de aire NA
Alarma NF
Alarma NF

DIWIN[=—

21

22

23

24
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11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Tension
Corriente
GND
GND

Tension
Corriente
GND
GND

Tension
Corriente
GND
GND

Tension
Corriente
GND
GND




4. Uso del médulo con SMAAI

4.1. Identificacion visual

El Médulo 4A-S posee tres LED de indicacién de estado.

Verde Alimentacién
Rojo Modo
Azul ID de las salidas

OBS.: EILED verde indica que existe alimentacién en elméduloy queda encendido todo el tiempo.

4.2. Configuracion y Operacion del Médulo

Modo de Programacién Modo de Operacién Modo Manual

Ajuste de las configuraciones
de operacion del médulo.

Opera segun las
configuraciones establecidas
en el modo de programacién.

Ignora la lectura de los
niveles en las entradas digitales
(para control) y comienza a
controlar manualmente
a través de las salidas y de
forma individual.

Modo manual

Presionar el boton de seleccion
durante 3 segundos.

LED verde continuo
LED azul parpadeando
LED rojo parpadeando

Modo de programacion

Acceder al modo manual y
presionar el botén de seleccién
durante 3 segundos.

LED verde continuo
LED azul continuo
LED rojo continuo

Modo de operacion

Presionar 2 veces el botén
de seleccion.

LED verde continuo
LED azul apagado
LED rojo apagado*

*Si hay algun error de comunicacién entre las placas, se enciende el LED rojo para indicar que se

produjo unafalla.

OBS.: Alencender el mdédulo, este se iniciaen MODO DE OPERACION.

29




4.3. Modo Manual

Dentro del modo manual se puede controlar la velocidad de los extractores a través de la variacion
del potencidmetro, asi como también habilitar o deshabilitar las salidas por medio de los
interruptores dip switch. Presione el boton de seleccién durante 3 segundos para acceder a este
modo. En esta etapa, los LED azul y rojo deben parpadear.

Al variar el potenciometro se puede acelerar o
desacelerar los ventiladores desde la velocidad
minima establecida hasta la maxima. También se
podra apagar (moviendo hacia abajo) o encender
(moviendo hacia arriba) una salida a través del
correspondienteinterruptor dip switch.

Dip switch

SELECAD
OE SAIDAS
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Presione 2 veces el botdn de seleccion para regresar al modo de operacion.




4.4. Modo de Programacion

Dentro del modo de programacion pueden ajustarse las configuraciones del modulo, como la
cantidad de salidas para los extractores y la velocidad minima de operacion. Para esto, presione
durante 3 segundos el botdon de seleccién y espere a que los LED azul rojo parpadeen. Después,
presione nuevamente el botén de seleccién por 3 segundos, hasta que los LED permanezcan
encendidos.

Cadainterruptor dip switch de 1 a4 corresponde
a las salidas de 1 a 4, respectivamente. De este
modo, cada interruptor que se acciona habilita
o deshabilita su respectiva salida. Al modificar la
posicion del potenciometro en este modo, se
puede ajustar el nivel de velocidad minima para
las salidas de los extractores, con un minimo
permitido del 25 % (lo que equivale a8 mA).

S=E-&-
SAIDA 3 SAlDA &

OBS.:Siempre que se use el potenciometro para
controlar la velocidad, se debe iniciar con un
nivel minimo (girar el potenciémetro en sentido
antihorario hasta el Iimite) y aumentar
gradualmente.
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sains 1

Al presionar 2 veces el botdn se guardaran las
configuraciones y el producto vuelve al modo
deoperacion.

SELEGAO
DE SAIDAS

En este modo, los LED azul y rojo deben

G %6

parpadear continuamente.
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4.5. Modo de Operacion

En el modo de operacion, los médulos funcionan normalmente de acuerdo con los ajustes
configurados en el modo de programacion. Presione el botdn de seleccion 2 veces para acceder a
estemodo.

En este modo, los LED azul y rojo permanecen apagados, excepto
cuando ocurre un error de comunicacion en las salidas. En este
caso, el LED azul parpadea el valor de ID de la sonda que presenta
error, tomando en cuenta el valor de salida mas alto con error, y el
LED rojo permanece encendido continuamente.

En el modo operacién se efectian los calculos de fases, velocidad y
tiempo de aceleracion/desaceleracion.

-B-0-B-F-8:

Calculodefases (steps) de velocidad:
steps = (12 — nam dipswitchs ON)
Velocidad de cada step:

100 — % vel minima
namero steps

velocidad =
Tiempo de (des)aceleracion para cada step:

120 segundos

(des)aceleracion = -
nam steps

Ejemplo: dado un médulo en el modo programacion, se configuré una velocidad minima del 40
% y se habilitaron las salidas 1y 2 a través de los dip switch. El nUmero de steps se calcula como:

12 — 2 =10 steps

Laaceleracién de cada step se obtiene por el calculo:

100 — 40
10

= 6%

Eltiempo de (des)aceleracién de cada step sera:

120 12 d
10 — 12 segundos

D




Esto significa que al tener accionada la primera entrada ocurrira el accionamiento de la salida 1enla
velocidad minima de 40 %. Al accionarse la segunda entrada ocurrird el accionamiento de la salida 2

enlavelocidad minima de 40 %.

Al accionarse una tercera entrada, ambas salidas se aceleraran del 40 % al 46 % en 12 segundos. Si
después de esta operacién se vuelve a tener solo 2 entradas accionadas, las salidas se desaceleraran
del 46 % al 40% en 12 segundos.

Si se accionan todas las entradas, las dos salidas se aceleraradn del 40 % al 100 % en 120 segundos (2
minutos).

% extraccion

A

/R
100% Subas de las salidas 1y 2 :
94% cada 12 segundos :

(O3 R 4

889 [ b :
L R B S : .
76% [-o-voereeeee e : '

p0 N R e o R : |

L EEE B / |

589 |-rvrereeerecfeenefieienn : |

L7 RS R

46%

40%

>

Numero de entradas
accionadas

5 6 7 8 9 10 11 12
Solamente salida 1

Salidas 1y 2

OBS.: Los interruptores dip switch no tienen ninguna actuacién en este modo. Toda modificacion se

deberealizaren el modo de programacion.
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5.Uso delmédulo con N-Pré

5.1. Instalacion del médulo en el controlador

Después de efectuar las conexionesfisicas, es preciso instalar el médulo en el controlador. Consulte el
menu deinstalacion del manual del controlador para efectuar los procedimientos de instalacion.

5.2. Configuracién del médulo en el controlador

Modo de Operacion Modo Manual
Recibe comunicacion directa del Pierde comunicacién con el controlador
controlador para ejecutar las funciones. y comienza a actuar de manera manual.
Verde Alimentacion
Rojo Error o falla
Azul ID de las salidas

m OPERACION IDENTIFICACION

LED verde continuo
LED azul parpadeando
LED rojo parpadeando

Presionar el botdn de seleccién
durante 3 segundos

Modo manual

LED verde continuo
LED azul apagado
LED rojo apagado*

Presionar 2 veces el botén

Modo de operacion
de seleccion.

*Si hay algun error de comunicacidn entre las placas, se enciende el LED rojo para indicar que se
produjo una falla.

OBS.: Alencender el médulo, este se iniciaen MODO DE OPERACION.




5.3. Uso del médulo en forma manual

®

5
6 3
1 ‘_;. Salida 4
! B
Salida 3
Salida 2
- Salida1
og | Encender
5.8
=5 Apagar
Bu

CRE

SELEGAD
DE MODO

Presione el botén de seleccion durante 3
segundos para acceder a este modo.
Observe que el LED verde debe permanecer
encendido todo el tiempo, indicando que
hay alimentacién en el médulo. Los LED
azul y rojo permanecen parpadeando
intermitentemente.

Dentro del modo manual se puede controlar
la velocidad de los extractores a través de la
variaciéon del potenciémetro, asi como
también habilitar o deshabilitar las salidas
por medio de los interruptores dip switch.
Para esto, encienda las salidas deseadas
moviendo la espiga de las salidas de
izquierda a derecha en el dip switch (la
velocidad serd la misma para todas las
salidas). La espiga 1 (indicada en el dip switch)
enciende la salida 1y asi sucesivamente.

Al variar el potenciémetro se puede
acelerar (girando en el sentido horario) o
desacelerar (girando en el sentido
antihorario) los ventiladores desde la
velocidad minima establecida hasta la
maxima.




5.4. Modo Emergencia

Elmodo emergencia es exclusivo del Médulo 4A-N (usado con Ambientte N-Pré) y se activa cuando
no hay comunicacion con el controlador durante mas de 10 segundos. En estas condiciones, la sirena
se acciona en ciclos de 30 segundos, el led rojo del médulo se enciende, el relé de las entradas de aire
seaccionay lassalidas seapagan.

Siel moédulo permanece en el modo emergencia por mas de un minuto, las salidas se reconectany las
condiciones de operacion siguen las Gltimas configuraciones guardadas en el controlador.

Cuando Ambientte N-Pré opera con ventilacién minima y ocurre una falla, el Médulo 4A-N entrara
en emergencia accionando las salidas configuradas como ciclicas y directas en el controlador. La
velocidad de operacion sera el mismo valor configurado para ventilacion minima en el controlador.

Si fuere necesario cambiar el modo de funcionamiento mientras estd en emergencia, se puede
utilizar el modo manual para encender las salidas y controlar la velocidad de los extractores e
inversores. En Ultimainstancia, se debe apagarelméduloy realizar el manejo manual de los equipos.

» EIMoédulo4A debeinstalarse enun lugaral abrigo de laintemperie.

» Tome cuidado al encajarlos bornes parano daiar las espigas de contacto.

» Tenga cuidado para no romper o dafar los cables, ya que esto puede generar un cortocircuito y
estropear el controladory los médulos.




Garantia

Términos de Garantia

Los productos fabricados por InoBram Automacdes poseen un plazo de 12 (doce) meses de
garantia. De los cuales, 3 (tres) meses son de garantia legal del consumidor previstos en el Art. 26 del
CDCy 9 (nueve) meses son de garantia de fabricacion, contados a partir de la fecha de venta que

figuraenlaFactura.
Los productos tienen garantia en caso de defecto de fabrica que los haga impropios o inadecuados

paralasaplicacionesalas que se destinan.
La Garantiano Cubre

>Gastos porladevolucién del producto hasta lafabrica para su reparacion;

>Desgaste natural de las piezas o del producto;

>Danfos externos causados por caida o acondicionamientoinadecuado;

>Danos resultantes de defecto por fuerza mayor, como lluvias o rayos (descargas atmosféricas);

>Errordeinstalacion o mal uso;

>Instalacion del producto en lugares inadecuados, segun la especificacion del manual de cada
producto.

Usodela Garantia

Para utilizar la garantia, el cliente deberd enviar el producto debidamente acondicionado o
empaquetado y con la factura a InoBram Automacgdes. También es necesario enviar la mayor
cantidad posible de informacién sobre el defecto o el funcionamiento del producto, lo que agiliza la
labor del departamento de soporte técnico y le permite a InoBram Automagdes mejorar
constantemente el producto.

Contacto SoporteTécnico:

DK meajuda@inobram.com.br

@ www.inobram.com.br




ANOTAGOES GERAIS
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INOBRAM - Assessoria e Servicos em
Automacao Eletrénica LTDA.

CNPJ: 05.116.083/0001-00

SAC +55 46 3225-6575
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Rua Maria Daminelli Marini, 10670
Parque Industrial Bairro Planalto
85509-248 | Pato Branco | Parand | Brasil

meajuda@inobram.com.br

www.inobram.com.br
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