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Os controladores SMAAI-04S e SMAAI-4CH receberam uma melhoria de software!

A partir da versdo v1.17.0 do SMAAI-04S e da versdo v1.16.0 do SMAAI-04CH, é possivel obter maiores beneficios através da
Segunda e Terceira Pressdao, chamadas de “Pressdo de VM” e “Pressao de Transi¢do”, respectivamente. Através de um ajuste mais
fino, este novo modo de operacgado é capaz de proporcionar um conforto ainda maior as aves. Isso é possivel devido a precisdao em
medir e controlar a ambiéncia do avidrio através das seguintes varidveis: Pressdo, Velocidade do Ar, Ventilagdo Minima e
Temperatura.

O novo ajuste ocorre nos menus:

Menu > Ajustes > Inlet/Transi¢3do

Nestatela é possivel gerenciar preferéncias para o funcionamento do sistema, como:

>Inlet modo: informa o status de funcionamento (ligado/desligado) dos inlets, conforme idade final para atuac&o;
> Inlet finaliza dia: idade final onde os inlets deixam de operar;

>Inlet com VM abre: Porcentagem (%) que é aberto os inlets quando a ventilagdo minima é acionada;

> Inlet por pressao: se o controlador devera controlar por pressado ou percentual;

>100% aberto com: quantidade de exaustores acionados para abrir 100%;

>Pressao de ventilagdo minima: quando os exaustores estiverem em modo ciclico e direto;

Apds definir qual o volume de ar deve ser necessario para fazer a ventilagdo minima no aviario, o controlador deve ir fechando o
inlet eaumentando a velocidade do ar até que chegue ao meio da granja. Consequentemente neste modo a pressao é maior para
ventilagdo minima.

>Pressao detransi¢ao: ocorre quando um grupo, independente do qual, entra por temperatura;

Atransicdo é o momento em que um grupo fica ligado por temperatura, durante essa variagdo de temperatura deseja-se que o ar
entre peloinlet e tenha o contato com o chao no local desejado para ter o melhor espalhamento sem velocidade.

OBS: o inlet deve ser ajustado para ficar com a porta aberta em 902 quando totalmente aberto.

> Pressdo de oscilacdo (variagdo): tolerancia sobre a pressao de ventilagdo minima e pressao de transi¢do para que o controlador
ndo atue atodo o momento, com osinlets, em funcdo de pequenas variagoes de pressao.

Tanel

> Inicia tunel com: grupo que o controlador compreende que
deverd deixar de trabalhar com os inlets para funcionar apenas
portunel.

> Abertura da entrada de ar: Percentual de abertura da entrada
dearprincipal ao fazer a transicao;

> Reativa inlet apds: tempo que controlador aguarda para
voltar a trabalhar com inlets, quando o grupo, configurado no
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Tanel

No momento em que a temperatura ultrapassar a temperatura
desejada, o controlador ira ligar os grupos de forma gradual
(conforme ajuste de fadbrica ou configuragdo do usudrio para
acionamento de cada grupo). Passando a trabalhar por Tunel
guando a temperatura atingir o limite para o acionamento do
grupo configurado no menu Inlet/Transi¢do, opg¢do “Inicia tunel
com:”.

Ao realizar a transi¢do, o controlador ird trabalhar em tunel e a “I. ' aber irUFo0 abertura
pressdo sera ajustada para se ter melhor uniformidade e maior i ;

velocidade de ar dentro do galpao
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Obs.: O ajuste da pressao desejada é realizado em:
Menu > Ajustes > Cortina/Pressio
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